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(57) Abstract: The invention relates to a sheet metal plate, especially 
made of steel, for producing motor vehicle body components. In or- 
der to make the body component sufficiently rigid at highly stressed 
points in spite of using lightweight materials, the sheet metal plate 
(1 1) is provided with local reinforcement zones (13, 14). To this avail, 
the sheet metal plate ( 1 1 ) is joined together from at least two cut metal 
sheets (7, 9) with a straight seam (10). At least one of the cut metal 
sheets (7) comprises several parallel strips (2 to 6) having different 
strengths while each local reinforcement zone (13, 14) lies within a 
reinforced strip (2, 3). 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Blechplatine, 
insbesondere a us Stahl, fUr die Herstellung von Karosseriebaateilen 
von KraftfahrzeugerL Urn trotz Leichtbauweise das Karosseriebau- 
tell an hochbeanspruchten Stellen ausreichend stark auszubilden, ist 
vorgesehen, dass die Blechplatine (1 1) lokale "Verstarkungsbereiche 
(13, 14) anfweist. Dazu ist die Blechplatine (1 1) aus mindestens zwei 
Blechzuschnitten (7, 9) mil gerade verlaufender FUgelinie (10) gemgt, 
wobei mindestens einer der BJechzuschnitte (7) mehrere parallel zu- 
einander verlaufende Streifen (2 bis 6) unterschiediicher Starke auf- 
weist und wobei jeder lokale Verstarkungsbereich (13, 14) in einem 
verstarkten Streifen (2, 3) liegt. 
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